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Arbeitsvorgang

1. Material kontrollieren, entgraten

2. Pos 1+2 Heften (Boden und ein Seitenteil)

3. Pos 3 an Pos 1+2 Heften (Riickwand an Boden und ein Seitenteil)
4. Pos 1 Heften (Zweites Seitentei)

5. Kontrolle (mindestens 4 haftpunkte)

6. Pos 5 auf Pos 4 Heften (Scheibe auf Griff)

7. Pos 4 Hartléten (Griff auf Schaufel)
8. Pos 6 Bohren und Hartléten auf Pos 4 (Lasche auf Griff)

9. Verputzen (Drahtbiirste und Schleifpapier)
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Stlickliste

186

Pos 1 = Stahlblech 186 x 180 x 2 mm konisch 150 mm
Pos 2 = Stahlblech 181 x 50 x 2 mm konisch 30 mm 2 Stk.

Pos 3 = Stahlblech 150 x 50 x 3 mm

Pos 4 = Stahlrohr 3/4 Zoll 26.9 mm Lénge 173 mm

Pos 5 = Scheibe 25x 3 mm

Pos 6 = Stahlblech 23 x 21 x 2 mm
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